OKS Otto Klein GmbH
Marburger Str. 220
D-57223 Kreuztal

Tel. +49 (0)2732 5859-0
Fax +49 (0)2732 27588

www.otto-klein.de
info@otto-klein.de

wichtige
Abnahmedokumente

Besteller:

Bestellnummer:

Behalternummer:
Behdltervolumen:

max. zul. Betriebsdruck:

Betriebstemperatur:

Abnahme:

Regelwerk:

Bescheinigung:

RENNER GmbH
Kompressoren
1189981 Pos. 2

649336K - 649353K
500 Liter

11 bar

-10°C bis +80°C

TUV-Priifung nach Richtlinie 2014/29/EU

AD-2000 Merkblatter
Abnutzungszuschlag 0,5 mm

Konformitatsbescheinigung des TUV

tiber die Priifung der Behalter und
EU-Konformitdtserkldrung des Herstellers
nach Richtlinie 2014/29/EU




TuV NORD

ZERTIFIKAT
CERTIFICATE

Konformitiatsbescheinigung / of conformity

Konformitat mit der Bauart auf der Grundlage einer internen
Fertiggungskontrolle mit iiberwachten Priifungen
der Behalter - Modul C1 - nach Richtlinie 2014/29/EU

Conformity to type based on internal production control plus supervised
vessel testing - module C1 - according to directive 2014/29/EU

Zertifikat-Nr.: 0045/200/1405/Z2/02270/21/D/001(00)
Certificate No.:

Name und Anschrift des Herstellers: OKS Otto Klein GmbH
Name and address of manufacturer: Marburger Str. 220

D-57223 Kreuztal

Der Hersteller ist nach Prifung der Voraussetzungen berechtigt, die von ihm im Rahmen des
Geltungsbereichs des Moduls hergestellten einfachen Druckbehalter mit dem abgebildeten

Zeichen zu kennzeichnen:
After having examined the preconditions, the manufacturer is entitled to mark the simple pressure vessel within the range

of the ambit of the module with the following mark:

Prufgrundlage: AD 2000
Test specification:
Prufbericht-Nr.: 0045/200/1405/P/02270/21/D/001(00)
Test report No.:
Herstell-Nr.: von 649336 K bis 649353 K
Serial No.:
Zertifikat-Nr. EU-Baumusterprifung: 04-202-034
Certificate-No. of EU-type examination:
;efﬁglfmgssftétttei _ OKS Otto Klein GmbH
ace ormanuiacture: Marburger Str. 220
D-57223 Kreuztal
Notifizierte Stelle 0045 fiir Druckgerite
Anlagen:
Attachment Notified Body 0045 for Pressur€ Equipment and Simple Pressure Vessels

14.10.2021

Kontakt / Contact: TUV NORD Systems GmbH & CoKG, GroRe Bahnstrale 31, D-22525 Hamburg

E-Mail IMSiegen@tuev-nord.de
Tel./Phone  +49 (0)271 / 3378-101

Zur Verifizierung der Gilltigkeit eines digital signierten Dokuments ist die Installation des TUV NORD GROUP Star i ig: httRet//www.ti rd.de, siehe Kunden-Login/Digitale Signatur
To verify the validity of a digitally signed document, an installation of the TUV NORD GROUP root i is required: https://wwwti rd.de/ pany/, see C Login/Digital Signature

C1 Uberwachte Prifungen SPV Behalter deu eng digital Rev. 5/ 06.20



Priifbericht liber die Priifung von einfachen

Druckbehaltern

Test report for the inspection of simple pressure vessels

TUVNORD

Kontakt: TUV NORD Systems GmbH & Co. KG

cotect | eimbachstraBe 227, D-57074 Siegen OrderNo:

Auftrags-Nr.:

2103430

Modul:
Module:

B[] (Baumuster),

cll c1X, c2(d

Prifbericht-Nr.:
Test Report No.:

0045/200/1405/P/02270/21/D/001(00)

Hersteller / Inverkehrbringer:
Manufacturer / Distributor:

OKS Otto Klein GmbH, Marburger Str. 220, D-57223 Kreuztal
Tel. 02732.58590, Fax 02732.27588, www.otto-klein.de

Fertigungsstatte:

Manufacturing plant:

OKS Otto Klein GmbH
D-57223 Kreuztal

Einfache Druckbehilter
Simple Pressure Vessels

Herstell-Nr.:

Manufacturing No.:

Handelsname/Marke: —

Tradename:
Verwendungszweck: Druckbehalter
Application: pressure vessel

von 649336 K bis 649353 K

Typ: 5 EN 04-01

Type:

Herstellerzeichen: QKS
Manufacturer's mark:

Medium: Luft: X
Medium: Air:

Herstellungsjahr: 2021

Year of manufacture:

Stickstoff: [X]

Nitrogen:

Technische Angaben Serien-/Chargen-Nr.:
Technical specifications Serial-/batch-No.:

max. Betriebsdruck PS [bar]
max. pressure

max. Betriebstemperatur T.ax [Cl
max. temperature

min. Betriebstemperatur Tn [Cl
min. temperature

Fassungsvermégen \% [L]
Capacity

Korrosionszuschlag [mm]

Corrosion allowance

siehe Herstell-Nr.
see manufacturing No.

11
+80
-10
500
0,5

RICHTLINIE 2014/29/EU
DIRECTIVE:

Prufgrundlagen: ] DIN EN 286 Teil
Test specifications: DIN EN 286 Part

Abweichungen: keine

Nonconformities: none

AD-2000 Merkblatter
AD-2000 Merkbléatter

[] andere technische Spezifikationen
other technical specifications

VORLAUFENDE PRUFUNGEN:
PREVIOUS TESTS:

EU-Baumusterprifung (Baumuster): [X]
EU type-examination (production type):

Priifung des Entwurfs: [

Examination of design:

Notifizierte Stelle:
Notified Body:

Adresse:
Address:

TUV Nord Systems GmbH & Co. KG
D-57074 Siegen

Prifoericht / Zertifikat-Nr.:  04-202-034 vom: 03.03.2010
Certificate No.: Dated:
PRUFUNG AUF UBEREINSTIMMUNG: Datum: 14.10.2021
CHECK OF COMPLIANCE Date:
EU-Baumusterprifung: [] Entwurf [X] Baumuster
EU type-examination: design production type
Der Behalter entspricht Zeichnungs-Nr.: 535R11VL
The pressure vessel conforms to drawing No.:
Bemerkungen:
Remarks:
DRUCKPRUFUNG: [X Datum: 14.10.2021 Berstpriifung: [] Datum:

PROOF TEST: Date: Burst test: Date:

PT=15xPS Serien-/Chargen-Nr.: | siehe Herstell-Nr. Serien-/Chargen-Nr.:
Serial-/batch-No.: see manufacturing No. Serial-/batch-No.:

Priufdruck PT [bar] 16,5 Berstdruck

Test pressure Burst pressure

Druckmedium Wasser Ort und Lénge

Fluid water Place and length of burst crack

Haltezeit [min] 30

Holding time

Zur Verifizierung der Giltigkeit eines digital signi Dokuments ist die Installation des TUV NORD GROUP rtifikats ig: https:/Aww.ti rd.de, siehe Kunden-Login/Digitale Signatur

To verify the validity of a digitally signed document, an installation of the TUV NORD GROUP root certificate is required: https://www.tuev-nord.de/en, see Customer Login/Digital Signature

Priifbericht Priifung Behalter SPV deu eng digital/ Rev. 5 /06.20

Seite 1 von 2



Priifbericht Giber die Priifung von einfachen
Druckbehiltern TuUVNORD

Test report for the inspection of simple pressure vessels

Herstell-Nr.: Prifbericht-Nr.:
Manufacturing No.: Test Report No.:
von 649336 K bis 649353 K 0045/200/1405/P/02270/21/D/001(00)
UNTERSUCHUNGEN/PRUFUNGEN UND ERGEBNISSE |erfiillt | entfallt |Anlage| Bemerkungen
EXAMINATIONS / TESTS AND RESULTS Fulfilled [Not applicable] Annex | Remarks
1.| Werkstoffe der drucktragenden Teile und ENNG
der Komponenten des Behalters EN-Standard X | 0
Materials of the pressure parts and components of the vessel
2.| Ruckverfolgbarkeit der Werkstoffe (Zeugnisbelegung) X ] X |s Werkstoffzeugnisse
Material traceability (material certificate) see list of material certificates
3.| Eignungsfeststellung der SchweilRzusatze
Regnrds ofgwelding consumab?es g D D
4.| Qualifikation der SchweilRer .
. . DIN EN ISO 9606-1 s. Firmenmappe
bzw. Schweianlagenbediener X | Il
Qualification of welding pergonnel DIN EN ISO 14732 see TNy folder
5.| Qualifikation der SchweiRverfahren s. Firmenmappe
Qualification of operating procedures DIN EN ISO 15614-1 g [:] [::] see company folder
6.| Nachweise Uber ZfP-Personal Stufe 2 X DIN EN 473 X H 0
Records of NDT personnel Level X DIN EN ISO 9712
7.| Qualitatsprifung der Schweillnéhte
Qualification test of welging seams RLN RN g D D
8.| Kalibrierung der MeR3- und Prifeinrichtungen Kalibrierprotokoll des Herstellers
Calibration of measuring and test equipment g D D Manufacturers calibration report
Verwendetes Manometer X Hersteller O TNS Manometer Nr.: qq4 _ogg
Pressure Gauge used Manufacturer Pressure gauge No.:
9.| Visuelle Prifung / MaRprifung X
Visual examination / Dimensional check
Kennzeichnung (Typenschild)
1B Marking (name plate) & D D CE 0045
11.| Betriebsanleitung und Sicherheitsinformationen
haben vorgelegen (verbindlich) X ] [l
Instructions and safety information were available (mandatory)
Nachweise Uber Reparaturen
b Records of repairs D |Z D
13.| Konformitétserklarung / Entwurf (verbindlich) X H <
Declaration of Conformity / Draft (mandatory)
14.| Bei Modul C: Kontrollunterlagen zum Fertigungsprozess
(Art, Umfang und Haufigkeit von Prifungen) [ X [l
Module C: Inspection document of manufacture (Type, scope and frequency of tests)
15.| Bei Modul C2: Dokumentation des Herstellers Uber die
in Serie hergestellten Behélter O X [l
Module C2: Manufacturer's documentation about serial production

ERGEBNIS / RESULT:

Die vorgenannten Prifungen erfolgten in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der RL 2014/29/EU sowie den
o.g. Prifgrundlagen und ergaben keine Beanstandung.
The aforementioned tests were carried out in accordance with Directive 2014/29/EU as well as the aforementioned test specifications and did not result in any objections.

Kennzeichnung auf: Niet (]  Flansch [] Fabrikschild [X] ~ Vorgeschraubte Teile []  ohne []

Marking on: Rivet Flange Name plate Screwed parts none
Hinweise: 1. Die Prifergebnisse beziehen sich ausschlief3lich auf den beschriebenen Priifgegenstand. Eine auszugsweise
Notas: Vervielféltigung des Priifberichts ohne schriftliche Freigabe der Notifizierten Stelle ist nicht zulassig.

/"}i‘ All test results apply exclusively to the equipment descibed above. Duplication of parts of the test report is not permitted without the express written approval

(Ui | \) of the Notified Body.

"-’\{‘IJJ 2. An den Prufgegenstand kénnen weitere Anforderungen gestellt sein, wie z. B. Priifungen vor

Inbetriebnahme am Aufstellungsort oder die Einhaltung weiterer EU-Richtilinien.
There may be additional requirements for example inspection before putting into service on site, or the fulfilment of further EC Directives.

Notifizierte Stelle 0045 fur Druckgerate

Anlagen: Zeichnung(en)
Attachment: Drawing(s)

¢ 0045 &
oF 3%/14.10.2021

Werkstoffnachweise gem. AnlagenverzeichQ@RD S3
TOV NORD Systems Gm%ome BahnstraRe 31, D-22525 Hamburg

Material certificates according to list of enclosures
Zur Verifizierung der Giltigkeit eines digital signierten Dokuments ist die Installation des TUV NORD GROUP Stammzertifikats notwendig: https://www.tuev-nord.de, siel unden-Login/Digitale Signatur
To verify the validity of a digitally signed document, an installation of the TUV NORD GROUP root certificate is required: https:/Awww.tuev-nord.de/en, see Customer Lagin/Digital Signature

Prifbericht Priifung Behalter SPV deu eng digital/ Rev. 5 /06.20 Seite 2 von 2



EU-Konformitatserklarung

tiber die Konstruktion, Fertigung und Priifung

von einfachen Druckbehaltern nach Richtlinie 2014/29/EU

Declaration of conformity about construction, manufacturing and inspection
of simple pressure vessels according to directive 2014/29/EU

Druckbehalter, Modul C1

Pressure vessels, module C1

Seriennummer:

Serial number:
Zeichnungsnummer:
Drawing number:
Fassungsvermogen:
Capacity:

Baujahr:

Year of construction:

max. Betriebsdruck:
Max. pressure:

min. Betriebstemperatur:
Min. temperature:

max. Betriebstemperatur:
Max. temperature:

VoL

PS [bar]
Tmin [OC]
Tmax [OC]

Wanddicke Mantel: 3,1 mm mind.
Wall thickness shell:

Abnahmeprufzeugnis: 3.1
Acceptance test certificate:

Abnahmeprufzeugnis: 3.1

Acceptance test certificate:

Wanddicke B&éden: 3,0 mm mind.
Wall thickness heads:

Abnahmeprufzeugnis: 3.1

Acceptance test certificate:

Abnahmeprufzeugnis: 3.1

Acceptance test certificate:

von 649336 K bis 649353 K
535R11VL
500

aus Werkstoff: P 265 GH

Material:

Schmelze: siehe Anlage
Fused Material:

Schmelze: see attachment
Fused Material:

aus Werkstoff: P 265 GH

Material:

Schmelze: siehe Anlage
Fused Material:

Schmelze: see attachment
Fused Material:

Verwendetes Konformitiatsmodul: C1

Conformity module used:

Angewandte techn. Spezifikation: AD 2000 Merkblatter

Applied technical specification:

Konstruktion + Herstellung:
Construction + manufacturing:

Auftrags-Nummer:
Order number:

Korrosionszuschlag: [mm]
Corrosion allowance:

Durchmesser:
Diameter:

Prafdatum:
Testing date:
Prufdruck:
Test pressure:
Verwendungszweck:
Application:

Beschickungsgut:
Medium:

I [mm]

P, [bar]

EN 10028 / 2

Probe:
Probe:

Probe:
Probe:

EN 10028 / 2

Probe:
Probe:

Probe:
Probe:

Verantwortliche Priifstelle fir EG-Baumusterprifung und Prufung des Produktes:
Inspection authority for type examination tests and verification of the product:

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG, D-22525 Hamburg
Region: TUV NORD Systems GmbH & Co KG, D-57074 Siegen

Notifizierte Stelle fur Druckgeréate:
Notified body:

Identifikations-Nr.:
Identification-No.:

Zertifikat-Nr.:
Certificate-No.:

EG-Baumuster:
Production type:

CE 0045

0045/200/1405/Z/02270/21/D/001(00)

04-202-034

(Modul C1)

Die Anforderungen der ISO 16528-1:2007 sind durch das AD 2000 Regelwerk erfiillt.
The requirements of ISO 16528-1:2007 are fulfilled by the AD 2000 regulations.

OKS Otto Klein GmbH, D-57223 Kreuztal

Der unterzeichnende Hersteller:

erklart hiermit in alleiniger Verantwortung, dass obengenannte(r) Druckbehélter die einschléagigen Harmonisierungs-

(Is)

2103430

0,5

600
14.10.2021
16,5
Druckbehilter

pressure vessel

Luft, Stickstoff

air, nitrogen

rechtsvorschriften der Union nach Richtlinie 2014/29/EU und den AD 2000 Merkblattern entsprechen.

The undersigned manufacturer OKS Otto Klein GmbH, D-57223 Kreuztal declares under sole responsibility that the above-mentioned pressure vessel(s)
complies with the relevant harmonization legislation of the European Union according to Directive 2014/29/EU and the AD 2000 Merkblatter.

OKS Otto Klein GmbH

Kreuztal, 14.10,2021

Maletz, Ges
Mr. Maletz, general jfanager

v
Unterschrift
signature

Postfact: 1360
Marburger Str. 220
Tel. 02732-5859-0

D-57204 Kreuztal
D-57223 Kreuztal
Fax 02732-27588

‘www.otto-klein.de

Firmenstempel
company stamp




Hersteller:

Manufacturer:

(i)

OKS Otto Klein GmbH

57223 Kreuztal, Marburger Str. 220

Tel.: +49 2732 /58 59 -0
Fax: +492732 /2 75 88
www.otto-klein.de

Hiermit wird bescheinigt, dass fur den Druckbehalter mit der Behélternummer:
We certify that the pressure vessel serial

649336K — 649353K

die nachstehend aufgeflihrten Werkstoffe verwendet wurden.
has been made from the materials specified hereunder.

Position Bauteil-Art Dicke nachgewiesen Schmelze- Probe- OKS- Werkstoff
mm durch Nummer Nummer Attest-Nr.
Iltem-no. Kind of component Thickness proved by Heat- Sample- OKS- material
mm number number number
'\iir;tlf' 3,1 mind. 3.1 06408 1724117000 3507 P 265 GH
13166 1870499000 3621 P 265 GH
30371 1689755000 3476 P 265 GH
Eificen 3,0 mind 3.1 30512 1694615 8623 P 265 GH
heads ’ ) ’

Fir nicht aufgefihrte Kleinteile wurde Material gemaR Stiickliste bzw. Zeichnung mit den in den AD-2000

Merkblattern geforderten Nachweisen verwendet.

Small parts not listed were made from material according piece list or drawing having certificates required by the AD-data sheets.

57223 Kreuztal, 14.10.2021

Ort und Datum der Ausstellung

Place and date of issue

OKS Otto/ ejh GmbH

/
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05.2021

Aufstellungs- und
Wartungsbedingungen

(Anlage zur Behalterbegleitdokumentation)

Druckbehalter mussen so aufgestellt sein, daR
Beschaftigte oder Dritte nicht gefahrdet werden.
Erforderliche Schutzbereiche und -absténde sind
einzuhalten. Druckbehalter missen so aufgestellt
sein, dafR sie fur die wiederkehrenden Prufungen
zuganglich sind oder gemacht werden kénnen
und daB das Fabrikschild gut erkennbar ist.
Druckbehalter ~missen  mdglichst  allseitig
besichtigt werden kénnen. Die Bedienung des
Druckbehélters und seiner Ausriistung muf3 von
einem sicheren Stand aus méglich sein.
Druckbehalter sind so zu grinden, da® durch die
Grundung selbst, durch das Eigengewicht des
Behalters einschlieflich des Beschickungsgutes
oder des Druckprufmittels bei der Druckprifung
und durch &auRere Kréfte keine unzuldssigen
Verlagerungen oder Neigungen eintreten kdnnen.
Die Druckbehalter und ihre Ausriistung muissen
gegen mechanische Einwirkungen von auflen,
z.B. durch Fahrzeuge, soweit geschitzt sein, dal
Beschadigungen mit gefahrlichen Auswirkungen
auf Beschaftigte oder Dritte nicht zu erwarten
sind. Instandsetzungs- und Anderungsarbeiten,
die die  Sicherheit des  Druckbehalters
beeintrachtigen kénnen, sind unzuldssig. Dies gilt
insbesondere dann, wenn im Zuge der
Instandsetzungs- und Anderungsarbeiten die
Werkstoffeigenschaften verandert werden. An
drucktragenden Teilen eines Behalters darf nach
der Wasserdruckprobe nicht mehr geschweift
werden. (Verstarkungsbleche fur Halterungen und
Konsolen gelten nicht als drucktragende Teile).
Druckbehalter missen angemessen gegen
Korrosion geschutzt sein. Fir die Wartung und
Aufstellung der Behélter sind die allgemein
anerkannten Regeln der Technik zu beachten.

Erection and maintenance
conditions

(Annex to tank accompanying document)

Place the pressure tank in a way to
prevent staff members or third persons
from being jeopardized. Observe the
ranges and distances of protection. Place
the pressure tank in a way to provide free
access for carrying out the regular tests
and to ensure readability of the name
plate.

Make sure that the tank can be inspected
from all sides, and that the tank and its
equipment can be operated from a safe
place. Found the pressure tank in a way
that no inadmissible displacement or
tilting can occur during pressure testing
and due to external forces, caused by the
foundation or the tank's dead weight,
including charge or pressure test medium.
Make sure that the pressure tank and ist
equipment are  protected against
mechanical action from outside, e.g. by
motor vehicles, in order to avoid damage
that may be hazardous to staff members
or third persons. Repair and modification
work that may affect the pressure tank's
safety is not admissible. This applies in
particular if such repair or modification
work has an effect on the material
properties. After hydraulic testing, no
welding on pressure keeping components
parts is admitted. (Stiffening plates for
fixing devices and brackets are not
considered as  pressure keeping
components). Make sure that the
pressure tanks are adequately protected
against corrosion. For maintenance and
erection of pressure tanks, the general
technical rules are to be observed.
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Conditions de mise en place
et d'entretien

(Annexe au document d'accompagnement pour
réservoirs)

Placer le réservoir sous pression de facon telle
qu'aucun employé ou tiers ne soit susceptible d'étre
accidenté. Observer les zones et les distances de
protection. Poser le réservoir sous pression de facon
a permettre un acces libre pour effectuer les tests a
faire, et veiller a ce que la plaque signalétique soit
bien lisible.

Veiller a ce que le réservoir sous pression puisse
étre inspecté de tous les cétés, et que le réservoir
sous pression et son équipement puissent étre
opérés a partir d'un emplacement sdr. Fonder le
réservoir sous pression de facon telle que, pendant
les essais de pression ou a cause de certaines
forces externes, il n'y ait aucun déplacement ou
basculement possible pouvant résulter du
fondement ou du poids propre du réservoir y
compris la charge ou les agents de test. Veiller a ce
que le réservoir sous pression et son équipement
soient protégés contre tout effort mécanique
externe, p.ex. di aux véhicules, pour éviter tout
endommagement pouvant avoir des effets
dangereux sur employés ou tiers. Les travaux de
réparation ou de modification pouvant affecter la
sécurité du réservoir sous pression sont
inadmissibles. Ceci est particuliérment valable si de
tels travaux de réparation ou de modification ménent
a un changement des propriétés des matériaux.
L'essai hydraulique du réservoir une fois terminé, un
soudage des éléments sous pression n'est plus
admis. (Les téles de renforcement pour fixations et
brides de support ne sont pas considérées comme
éléments sous pression). Veiller a ce que le
réservoir sous pression soit protégé, de facon
adéquate, contre la corrosion. Pour l'entretien et la
mise en place des réservoirs, les régles générales
techniques sont a observer.

Condizioni d' installazione e di manutenzione
(Allegato alla documentatizione di accompagnamento del recipiente)

| recipienti a pressione dovranno essere istallati in modo tale da non
presentare pericolo al personale dell'utente o a terzi. Da osservarsi le aree
e distance di sicurezza.

| rezipienti a pressione saranno installati di modo tale da offrire accesso per
le successive prove nonché la buona visibilita della targa. | recipienti a
pressione dovranno offrire possibilita d'ispezione possibilimente da tutti i
lati. Il maneggio del recipiente a pressione e delle apparecchiature di
corredo dovra poter effettuarsi da un luogo sicuro. La fondazione del
recipienti a pressione sara tale da assicurare che la fondazione stessa, il
peso proprio del recipiente ivi compreso il materiale immesso o il fluido di
prova, non causino durante la prova idraulica o dovuto a delle forze
esterne, delle dislocazioni o inclinazioni. | recipienti a pressione e le
apparecchiature di corredo dovranno essere protetti in modo tale da
escludere danni da mezzi esteriori, p.e. veicoli, che potrebbero creare delle
situazioni pericolose per gli addetti o terzi. Non sono ammissibili i lavori di
riparazione o le modifiche che potrebbero interferire sulla sicurezza del
recipiente a pressione. Cio € valido specialmente se nel corso di lavori di
riparazione o modifiche sarebbero modificate le caratteristiche del materiale
stesso. Sulle membrature soggette a pressione di un recipiente non
dovranno eseguirsi delle saldature dopo la prova idraulica. (Le lamiere di
rinforzo per sostegni e mensole non sono considerate membrature
soggette a pressione). | recipienti a pressione dovranno essere protetti
adeguatamente contro la corrosione. Per la manutenzione e I' installazione
del recipienti si osserveranno le regole generali riconosciute della tecnica.

OKS Otto Klein GmbH
Marburger Str. 220
57223 Kreuztal / Germany

Condiciones de ubicacion y mantenimiento
(Anexo a la documentacion del calderin)

Los calderines deben ubicarse de tal manera, que no pongan en peligro
ni a los usuarios ni a terceros. Observar areas y distancia de seguridad
necesarias.

Los calderines deben ubicarse de tal manera, que se pueda acceder
facilmente a ellos durante las revisiones periddicas y la placa del
producto quede a la vista. Los calderines se dispondran de menera que
puedan ser examinados por todas partes. En todo momento debe ser
posible maniobrar el déposito y su equipo adicional de forma segura. Hay
que asentar los calderines de tal manera, que como consecuencia del
apoyo mismo, del propio peso (incluyendo tambien el contenido del
mismo y los medios empleados para controles), no se produzca ningun
cambio o inclinacién. Deben protegerse a los calderines y su equipo
adicional contra cualquier efecto mecanico externo (p.ej. vehiculos) de tal
manera, que no se puedan producir situaciones de peligro para el usario
o terceros. Esta totalmente prohibido efectuar reparaciones o cambios,
que puedan afectar la seguridad del calderin. Esto es de capital
importancia, cuando como consecuencia de las reparaciones o cambios
se produjeran alteraciones en las propiedades del material. Una vez
realizada la prueba de estanqueidad, ya no se pueden practicar
soldaduras en las partes que estan sometidas a la presién. (Las chapas
de reforzamiento para el apoyo y consolas no se consideran como partes
sometidas a presion). Se deben proteger los calderines contra la
oxidacion. Se seguiran las normas técnicas generales conocidas a la
hora de realizar el mantenimiento y la ubicacion del calderin.
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YcnoBus yCTaHOBKU U T@XHUYECKOTO
obcnyxuBaHus

(NpynoxeHue Kk 4OKYMEHTaumm no pesepsyapy)

HanopHble pesepByapbl cnefyeT ycTaHaBnuBaTb
Takum oBpasom, 4TOBbl OHW He nNpeAcTaBNanu
onacHocTM Ans  paboTHUKOB WNW  TPETbUX  NuL.
Heobxoaumo BblgepxusaTe Tpebyemble OTCTyMbl U
rabapuTbl OnacHbIXx 30KH. HanopHble pesepsyapbl
[OMKHbI OblTb  YCTAHOBMEHbI Tak, 4YTOObl K HUM
MMEencs uUnu Mmor ObiTb OTKPbIT AOCTYN Ha BpeMs
NEPVOANYECKMX MPOBEPOK, a 3aBofckas Tabnuuka
[0MmKkHa ObITb XOPOLO BUAHA.

Mo BO3MOXHOCTM CRNeAyeT OCTaBUTb BO3MOXHOCTb
OCMOTpa HanopHbIX pe3epByapoB CO BCEX CTOPOH.
Heobxoaunmo npeaycMoTpeTs BO3MOXHOCTb
ynpaBsneHus pesepByapom u ero obopyfosaHuem C
BesonacHoro mecta. HanopHble pesepByapbl AOMKHbI
ObITb 3aKpenneHbl Ha OCHOBaHWW Takum obpasom,
4yToBbl HU CaAMO OCHOBAHWE, HW CODBCTBEHHbIN Bec
pesepByapa, BKNOYast 3arpyeHHbli Matepuan, Hu
TecToBoe 0BOpyAOBaHWE B MOMEHT MNpPOBEPKWU NOA
[aBMEHWeM, HW  BHEWHee  BO3AeNCTBMe  He
cnposounposany Bbl HEAOMYCTUMOE CMelleHvne unu
HaknoH. HanopHble pesepsyapbl 1 nx obopyaosaHue
LOMKHBI  BblTe  Tak  3aliWieHbl  OT  BHELIHero
MEXaHU4Yeckoro BO3AEWCTBUSA, Hanpumep, Haesaa
TPaHCNOPTHBLIX CpeacTBa, YToObl ObINM UCKMOYEHbI
NOBPEXAEHWUS C OMacHbIMU MOCNEACTBUSMU  ANS
paboyero nepcoHana u TpeTbux nuy. lposeaeHve
PEMOHTHBIX PaboT U BHECEHWE U3MEHEHUI, KOTOopble
MOryT HeraTWBHO NOBMUATL Ha ©esonacHocTb
HamnopHoro pesepsyapa, HefonycTuMbl. 3To KacaeTcs
B NepByto ovepefb W3MEHEHUs CBOWCTB MaTepuanos
B pesynbTaTte nNpPOBEAEHUS PEeMOHTHbIX paboT un
BHECEHUSA M3MeHeHnn. Mocne ucnbiTaHus Bogow noa
[aBNeHWeM 3anpeLleHo Npou3BOAUTL CBapKy Ha
anemeHTax pesepeyapa, noaBepratoLmxcs
Bo3aencTBuio aasnenus. (MnacTuHbl XecTkocTu ANs

Felallitasi és karbantartasi
feltételek

(Melléklet a tartaly kisérédokumentacidjahoz)

A nyomasallé tartdlyokat ugy kell felallitani,
hogy ne veszélyeztessék a dolgozokat vagy
barmely harmadik személyt. Be kell tartani a
szlikséges biztonsagi teruleteket és
tévolsagokat. A nyomasallo tartalyokat ugy
kell ~ elhelyezni, hogy a rendszeres
bevizsgalashoz elérhetéek legyenek, vagy
elérhetévé lehessen azokat tenni, és az
azokon |évé gyari adattabla jol felismerhetd
legyen.

A nyomasallo tartalyokat lehetéleg minden
oldalrél megkézelitheté modon kell felallitani.
Biztositani kell, hogy a nyomasallo tartalyok
és  tartozékaik  kezelese biztonsagos
tavolsagbol torténhessen. A nyomasallo
tartalyok alapozasat ugy kell elkésziteni, hogy
magatol az alapozastdl, a tartaly sajat sulyatol
beleértve a toltetet vagy a nyomasvizsgald
kozeget nyomasvizsgalat soran és a kilsé
eroktdl ne léphessen fel nem megengedett
mértékl eltolédas vagy vetemedés. A
nyomasallé tartdlyokat olyan mértékben
védeni kell a kilsé mechanikai behatasoktol,
pl. jarmlvek, hogy ne legyen lehetséges a
dolgozok vagy harmadik személyek veszélyes
kimenetelli sérilése. A nyomasallo tartalyok
biztonsagossagat befolyasold javitasi vagy
modositd munkalatok végzése tilos. Ez
kulonosképpen érvényes arra az esetre, ha a
javitasi vagy maodositd munkalatok
kovetkeztében az anyagtulajdonsagok
megvaltoznak. A tartalyok nyomasallo részein
a viznyomaspréba utan mar tilos hegeszteni.
(A tartéelemek merevitélemezei és a konzolok
nem szamitanak nyomasallé részeknek). A
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Podmienky pre inStalaciu
a udrzbu

(priloha k sprievodnej dokumentacii tlakovej
nadoby)

Tlakové nadoby musia byt instalované tak,
aby neboli ohrozeni pracovnici alebo tretie
osoby. Musia byt dodrzané nalezité
ochranné pasma a ochranné vzdialenosti.
Tlakové nadoby musia byt instalované tak,
aby boli pristupné alebo mohli byt
spristupnené pri periodickych skuskach a
aby bol dobre viditelny stitok vyrobcu.

Tlakové nadoby musi byt mozné prezerat
pokial  mozno zo  vsetkych  stran.
Obsluhovat' tlakovii nadobu a jej vybavenie
musi byt mozné z bezpecného stanoviska.
Tlakové nadoby musia byt ulozené tak, aby
uloZzenim  samotnym, vlastnou vahou
nadoby vratane napine alebo skisobného
média pri tlakovej skuske ani vonkajsimi
silami nemohlo  dgjst k  Ziadnemu
nepripustnému posunutiu alebo nakloneniu.
Tlakové nadoby a ich vybavenie musia byt
natolko zabezpecené proti vonkaj$im
mechanickym vplyvom, napr. pésobenim
vozidiel, aby nebolo potrebné ocakavat ich
poskodenie s nebezpecnymi Ucinkami na
pracovnikov alebo tretie osoby. Vykonavat
Upravy a zmeny, ktoré moézu nepriaznivo
ovplyvnit bezpecnost tlakovej nadoby, je
nepripustné. To plati najma vtedy, ak v
priebehu vykonavania Uprav a zmien
dochadza k zmenam vlastnosti materialu.
Na tlakonosnych sucastiach nadoby sa po
vykonani vodnej tlakovej skusky uz nesmie
vykonavat' zvaranie. (Zosilhovacie plechy
na drziaky a konzoly sa nepovazuju za
tlakonosné sucasti.) Tlakové nadoby musia

aepxartenet U KPOHWTEWHOB  He  SBNSAKOTCA nyomasallé tartalyokat megfeleld byt primerane chranené proti kordzii. Pri
anemMeHTamu, noaBeprarwnMmncs LAaBneHuo). korréziovédelemmel kell ellatni. A tartaly udrzbe a instalacii nadob musia byt
HanopHbie pesepByapbi A OIMKHbI ObITb karbantartasaval és felallitasaval dodrZzované vSeobecne uznavané technické
COOTBETCTBYHOLLUMM 0Bpa3oM 3allmLLeHbl OT KOPPO3nK. kapcsolatban az elismert miszaki szabalyokat zasady.

Mpu  TexHuyeckom oBCNYyXWBaHWM W yCTaHOBKE be kell tartani.

pesepByapoB cobnofante
TexXHUYeckue npasuna.

obLenpusHaHHbie

Podminky pro instalaci a udrzbu
(pfiloha k doprovodné dokumentaci tlakové nadoby)

Tlakové nadoby musi byt instalovany tak, aby nebyli ohroZeni pracovnici
nebo tieti osoby. Musi byt dodrzena naleZita ochranna pasma a ochranné
vzdalenosti. Tlakové nadoby musi byt instalovany tak, aby byly pristupné
nebo mohly byt zpfistupnény pfi periodickych zkouskach a aby byl dobre
viditelny Stitek vyrobce.

Tlakové nadoby musi byt mozné prohlizet pokud mozno ze vSech stran.
Obsluhovat tlakovou nadobu a jeji vybaveni musi byt mozné z bezpeéného
stanoviété. Tlakové nadoby musi byt uloZeny tak, aby uloZzenim samotnym,
vlastni tihou nadoby vcéetné naplné nebo zkuSebniho média pfi tlakové
zkousce ani vnéj$imi silami nemohlo dojit k Zadnému nepfipustnému
posunuti nebo naklonéni. Tlakové nadoby a jejich vybaveni musi byt natolik
zabezpeceny proti vnéj§im mechanickym vlivim, napf. plisobenim vozidel,
aby nebylo tfeba ocekavat jejich poskozeni s nebezpecnymi Uinky na
pracovniky nebo tieti osoby. Provadét upravy a zmény, které mohou
nepfiznivé ovlivnit bezpecnost tlakové nadoby, je nepripustné. To plati
zejména tehdy, jestlize v pribéhu provadéni Uprav a zmén dochazi ke
zménam vlastnosti materialu. Na tlakonosnych soucastech nadoby se po
provedeni vodni tlakové zkous$ky jiz nesmi provadét svarovani. (Zesilovaci
plechy pro drzaky a konzoly se nepovazuji za tlakonosné soucasti.)
Tlakové nadoby musi byt pfiméfené chranény proti korozi. Pfi Gdrzbé a
instalaci nadob musi byt dodrzovany obecné uznavané technické zasady.

OKS Otto Kiein GmbH
Marburger Str. 220
57223 Kreuztal / Germany

Oppstillings- og vedlikeholdsvilkar
(Vedlegg til dokumentasjonen som fglger med trykkbeholderen)

Trykkbeholdere ma veere stilt opp slik at de ikke utsetter ansatte eller
tredjepersoner for fare. Ngdvendige sikkerhetssoner og —av stander ma
overholdes. Trykkbeholdere ma veere stilt opp slik at de er eller kan bli
tilgjengelige for periodiske inspeksjoner og at fabrikkskiltet er godt synlig.

Trykkbeholdere ma sa vidt mulig kunne inspiseres fra alle sider.
Betjeningen av trykkbeholdere og deres utstyr ma veaere mulig ut fra en
sikker standplass. Trykkbeholdere ma fundamenteres slik at det ved selve
fundamentet pa grunn av beholderens egenvekt inklusive tilfgrsel av
material eller medium for trykkprgving og ved ytre krefter ikke kan oppsta
utillatelige forskyvninger eller krengninger. Trykkbeholderne og utstyret
ma beskyttes mot mekaniske pavirkninger utenfra, f.eks. pa grunn av
kjgretay, slik at det ikke kan forventes skader med farlige folger for
ansatte eller tredjepersoner. Reparasjons- og endringsarbeider som kan
innvirke pa trykkbeholderens sikkerhet, er ikke tillatt. Dette gjelder spesielt
nar egenskapene til materialet som et ledd i reparasjons- og
endringsarbeider forandres. Det ma ikke lenger sveises pa trykkbaerende
deler pa en beholder etter vanntrykkprgven. (Forsterkningsplater for
holdeinnretninger og konsoller regnes ikke som trykkbaerende deler).
Trykkbeholdere ma beskyttes mot korrosjon. For vedlikehold og
oppstilling av beholderne ma det tas hensyn til de generelle tekniske
regler.
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